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Keywords  Solid waste, Scrubber, Hybrid battery 

Country  Bangladesh 

Area Implemented   West Panishail, Zirani Bazar, Gazipur 

Address Rahimafrooz Batteries Ltd. (RBL) 
705, West Nakhalpara, Tejgaon, Dhaka 1215 

Phone 880‐2‐9113696/9113522 

Fax 880‐2‐8115305 

E-mail  info@rahimafrroz.com 
ziaun.nasir@rahimafrroz.com 

Contact Person 
Md. Ziaun Nasir, GM , HR and QMS 
Mobile # 0171‐3048966 

Waste Sector  Inorganic waste and acidic effluent 

3R Practice Recycling used batteries 
 

Website / Data Source  http://www.rahimafrooz.com 

 
 
 



 
 

OVERVIEW OF PRACTICES 
Introduction 
Rahimafrooz  Batteries  Limited  (RBL)  has  been  manufacturing  and  marketing 
batteries since 1960. Currently, more than 300 different types of automotive and 
industrial  batteries  are  being manufactured. Pollution prevention  is  one  of  the 
priorities  of  RBL.  To  this  end,  RBL  has  implemented  an  Environment 
Management System (EMS) compliant with ISO 14001:2004 standard. 
 
3R Good Practices  
As a part of its pollution control policy, RBL has installed an air treatment plant, 
acid  mist  treatment  plant  and  effluent  treatment  plant.  A  solid  waste 
management system has also been implemented. 
As a part of the EMS, targets have been set for power and paper consumption per 
unit  production.  New  projects  and  machinery  installations  consider 
environmental  impacts. RBL  is  implementing  a  smelting  plant  to  recycle  used 
batteries  in an environment  friendly manner. Annually 660,000 batteries will be 
recycled  in  this  plant.  In  addition,  3,300  tons  of  hard  lead will  be  reclaimed 
annually  from used  batteries, which  is  one  third  of  the  yearly  consumption  of 
RBL. A “Compressed Natural Gas (CNG) Hybrid” battery has been  launched  in 
the market. This battery has longer life in vehicles run on CNG, thus reducing the 
number of batteries coming into the market. 
 
Outcome of Practices  
The  level of  lead and acid mist  in  the air emitted  from different exhaust outlets 
and that of water discharged into sewerage has come down to standard levels set 
by the Department of Environment (DoE) to 10 mg/Nm3, 50 mg/Nm3 and 1 mg/L 
respectively. As pollutants enter air, water and  soil, processes  such as dilution, 
chemical  reaction,  filtration,  absorption  etc.  convert  waste  materials  to  less 
harmful  forms,  thus  ensuring  improved  environment  and  health  to  all 
stakeholders. 
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